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BASIC-ABSTRACT: : , - : : 

An insulating shell consisting of two cuplike halves (1) 
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embraces the stator 

sheet package (5) and overlaps both the front and the rear 
faces of the 

package, in such a manner that radial teeth (7) moulded 
into the shell halves 

when assembled are perfectly congruent in size and angular 
distance with the 

teeth of the stator ring (5) , Alignment is ensured by 
notches (9) arranged on 

the periphery in the stator sheets which dovetail with 
corresp . longitudinally 

thickened seams on the two shell halves. 

Interlock between the two halves (1) is obtained by 
" moulded-on box- like 
equidistant protrusions (2) on one shell half, with the 
other shell half having 

similarly equidistant nipples (4) . Ledges on the nipples 

(10) rest in recesses 

(11) of the box-like protrusions which provide a certain 
cohesion to the 

assembled shell before the stator is wound. 
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Patentaxispruche 

/ 1 • kscliervorrichtung fur ein mit einer Ring- Oder 
Tnronunelwicklung zu bewickelndes Blechpaket, das in 
5 einem Gehausemantel elnaetzbar und in diesem durch am 
Umfang des Blechpaketes angeordnete, radial vorstehende 
Abstutzstege getragen ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Isoliervorrichtiong 
aus zwei miteinander verblndbaren, die Stirnseiten xahd 
10 den Riicken des Blechpaketes (12) ubergreif enden, form- 
steifen Isolierteilen (1) besteht, an denen die Abstiitz- 
stege (2) angeformt sind^ 

2. Isoliervorrichtung nach Anspruch 1, da d u r c h 
15 gekennzeichnet, daB die beiden Isolier- 
teile (l) als zwei glelche Halbschalen ausgebildet sind, 
an denen jeweils eine geradzahlige Anzahl von Abstutz- 
stegen (2) mit gleichem Umf angsabstand zueinander ange- 
formt ist, 

20 

5. Isoliervorrichtung nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafl von jeweils zwei 
diametral gegenliberliegenden AbstUtzstegen (2) der eine 
eine vorsprlngende Zunge (3) und der andere eine der 
25 Auflenkontur der Zunge (3) entsprechende Offnimg (4) auf- 
weist und an den Zungen (3) aowie in den Offnimgen (4) 
miteinander in Eingriff bringbare Rastteile (10, 11 ) 
vorgesehen sind. 

30 4. Isoliervorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, 

d a d u r e h g e k e n n z e i c h n e t , dafi in 
dem die Stirnseiten ubergreife^^ der Iso- 

llerteile (1) den Nuten (l4) des Blechpaketes (12) ent- 
sprechende Ausnehmiingen (5) vorgesehen und an den laolier- 

35 teilen (l ) sowie am Blechpaket ( 1 2 ) inetnander gr eif ende 
Positionierelemente (9) ausgebildet sind. 
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5 Isoliervorrichtiang fUr ein mit einer Ring- oder 
TrommelwicklunR zu bewlckelndes Blechpaket - 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Isoliervorrichtiing 
filr ein mit einer Ring- oder Trommelwickliing zu be- 
10 wickelndes Blechpaket, das in einen Gehausemantel ein- 
setzbar und in diesem durch am Umfang des Blechpaket es 
angeordnete, radial vorstehende Abstiitzstege getragen ist, 

Hochtourige Elektromotoren erhalten in der Regel im Stan- 
15 der eine Ringwicklung. Das Standerblechpaket ist aus 
einzelnen, mit Nuten versehenen Blechringen gebildet. 
Zur Vermeidung von magnetischen KurzschlUssen diirfen die 
einzelnen Blechringe nicht miteinander verbunden werden, 
sondern werden nur lose libereinandergeschichtet, WMhrend 
20 ties Bewickelns mussen die lose geschichteten Blechringe 
durch eine gesonderte Haltevorrichtung zusammengeklam- 
mert werden. Damit die Wicklung nicht direkt auf dem 
Rucken und den Stimseiten des Blechpaketes mit diesera 
in Beruhrung kommt , werden auf den Btirnseiten. aus Iso- i ; 
25 lierstoff bestehende Ringe auf das Blechpaket aufgelegt 

Ml 2 Syr / 30.11.1978 
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und der Riicken des Blechpaketes mit einer Isolierstoff- 
folie beklebt, De an den einzelnen Blechringen die Ab- 
stlitzstege bildende Zapfen angeformt sind, bereitet das 
Anbrlngen der elektrischen Isolierung auf dem RUcken 
5 des Blechpaketes besondere Schwierigkeiten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Isolier- 
vorrichtung zu schaffen, die leicht am Blechpaket anzu- 
bringen ist und die auBerdem das Blechpaket fUr den 
10 Wickelvorgang zusammenhalt • 

Die Losung der gestellten Aufgabe gelingt bei einer 
Isoliervorrichtung der einganga beschriebenen Art nach 
der Erfindung dadurch, da6 die Isoliervorrlchtung aus 

15 zwei miteinander verbindbaren, die Stirnseiten und den 
Rticken des Blechpaketes Ubergreifenden, fprmateifen 
Isolierteilen besteht, an denen die AbstUtzstege ange- 
formt sind. Derartige Isolierteile k^Snnen in einfacher 
Weise auf das Blechpaket aufgesteckt werden. Nach dem 

20 Yerbinden dieser Isolierteile halten diese das Blech- 
paket fUr den Wickelvorgang zusammen, Dadurch, daB die 
AbstUtzstege an den Isolierteilen angeformt sind, ent- - 
fallen die radial vorstehenden Zapfen an den einzelnen 
Blechringen, Die Blechringe. konnen somlt; an ihrer AuSen^ 

25 kante rund ausgefUhrt werden und erfordern somit ein 

einfacheres Schnittwerkzeug, 

Nach einer Ausgestaltung der Erfindung laflt sich der 
Fertigungsaufwand fUr die Isolierteile dadurch gering 

30 halten, daB die beiden Isolierteile als zwei gleiche 
Halbschalen ausgebildet sind, an denen Jewells eine 
geradzahlige Anzahl von Absttltzstegen mit gleichem:,. 
Umfangsabatand zueinander angeformt ist, FUr die kom- 
plette " Isoliervorrichtimg 1st somlt nur eine Herstel- 

35 lungs form no twendig, Durch ■Zugaimnenfugen: von: HSlb-- 
schalen wird die das Blechpaket aufnehmende Isolier- 
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vorrichtung gabildet. Zwei Halbschalen lassen sich da- 
durch einfach und leicht mitelnander verbinden, da6 von 
jeweilfl zwei diametral gegeniiberliegenden Absttitzstegen 
der eine eine vorspringende Zunge und der andere eine 
5 der Auflenkontur der Zunge entsprechende Offnung aufVeist 
and an den Zungen sowie in den Offnungen raiteinander in 
Eingriff bringbare Rastteile vorgesehen sind, Auf diese 
Weise werden die olmehin vorhandenen AbstUtzstege zum 
Verbinden der beiden Isolierteilfe genutzt, so daB kein 
10 zusatzlicher Platz und Raumbedarf fur die Verbindungs- 
elemente entsteht, 

Eine stirnseitige Isolierung der zwischen den Nuten des 
Blechpaketes stehenden Zabne ist dadurch moglich, daf3 in 

15 dem die Stirnseiten ubergreifenden Bereich der Isolier- 
teile den Nuten des Blechpaketes entsprechende Ausneh- 
mungen vorgesehen und an den Isolierteilen sowie am 
Blechpaket ineinendergreif ende Positionierelemente aus- 
gebildet sind. Durch die Ausnehmungen an den Isolier- 

20 teilen werden zwischen diesen Ausnehmungen ebenfalls 
Zahne gebildet, die die Zahne des Blechpaketes auf den 
Stirnseiten iibergreif en, Durch die Positionierelemente 
werden die Isolierteile und* d^^ Blechpaket so zueinander 
ausgerichtet, daB die zwischen den Ausnehmungen gebil- 

25 deten Zahne der Isolierteile die Zahne des Blechpaketes 
iiberdecken* ; . 

Anliand eines in der Zeichnung dargestellten Ausflihrungs- 
beispieles wird der Anmeldungsgegenstand nachfolgend 
30 nMher beschrieben. 


Es zeigt: 

Fig. 1 ein als Halbschale ausgebildetes Isoliertell 
in Draufsicht, ■ •. ' - - 

35 Fig. 2 einen LSngsschnitt des in Fig. 1 dargestellten 
leolierteiles, 
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Fig. 3 einen Detailachnitt durch einen Abstlitzsteg, 
Fig. 4 eine auf ein Blechpaket aufgesteckte Isolier- 
vorrichtung, 

Fig. 5 eine Isoliervorrichtung nach Fig. 4 in der 
cberen Halfte im Schnitt und in der unteren 
Halfte in Seitenansicht • 

Das in Fig. 1 und 2 dargestellte, als Halbschale aus- 
gebildete Isolierteil 1 wel3t an seinem Umfang AbstUtz- 
stege 2 auf. An den in der oberen Bildhalfte dargestell- 
ten AbstUtzstegen 2 aind Zungen 3 angeformt. Die in 
der unteren Bildhalfte dargestelltoi Abstiitzstege 2 sind 
mit Of fnungen 4 versehen, deren Form der Kontur der 
Zimgen 3 angepa&t ist. An dem die Stirnseiten des Blech- 
paketes libergreif enden, radial vorstehenden Ringteil 5 
des Isolierteiles 1 sind Ausnelimungen 6 vorgeseheij* 
Durch die Ausnehmungen 6 werden Z^hne 7 gebildet, welche 
die zwischen den Nuten des Blechpaketes stehenden Zahne 
stirnseitig Uberdecken. An dem sich in axialer Richtung 
erstreckenden Schenlcel 8 des Isolierteiles 1 sind zwei 
Stege 9 angeformt, die zur Positionierung des Isolier- 
teiles gegeniJber dem Blechpakex di enen> In dem Blech- 
paket sind darm entsprechende Ausnehmungen vorgesehen. 

Die Detaildarstellutng nach Fig. 3 zeigt die Verrastung 
zwischen einer Zunge 3 imd einer Offnung 4. An der 
Zunge 3 ist ein kleiner Zapfen 10 angeformt, der in 
eine entsprechende Vertiefung 11 in der (Jffnung 4 ein- 
greift. Durch diese Verrastung werden die beiden Isolier- 
telle 1 zusammengehalten, die darait auch das zwischen 
den beiden Isolierteilen 1 liegende Blechpaket zusammen- 
halten. 

Die Darstellungen nach Fig, .4 und: 5 zeigen die auf ein 
Blechpaket 12 aufgesteckte rsoiiervorrichtung, Zwei 
Isolierteile 1 sind von den -Stirnseiten her auf das 
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Blechpaket 12 aufgeschoben, Hlerbei greifen die Zungen 3 
in die Offnurigen ^i- des Jeweils anderen Isolierteiles 1. 
In den tSff nungen k verrasten die Zungen 3, wle in Fig. 3 
gezeigt, Zwei derart zusammengefUgte Isolierteile 1 bil- 
? den ein das Blechpaket 12 auf den beiden Stirnseiten und 
am Rlicken Ubergreif endea Isoliergehanse ^ Wie die Drauf- 
sicht nach Fig, k erkennen laBt, Uberdecken die Zahne 7 
des Isolierteiles 1 die ZMhne 13 des Blechpaketes auf 
den Stirnseiten. Die Ausnehmungen 6 decken sich mit den 

10 Nuten l4 des Blechpaketes. Durch die an den Isolierteilen 
vorgesehenen Stege 9 und entsprechende Ausnehmungen an 
dem Blechpaket 12 verden das Blechpaket 12 und die Iso- 
lierteile 1 in Ihrer Lage so zueinander ausgerichtet, 
daf3 sich die Ausnehmungen 6 und Zahne 7 des Isolier- 

15 teiles 1 mit den Nuten 14 und den Zahnen 13 des Blech- 
paketes 12 decken* Hach dem Zusammenfugen der Isolier- 
teile 1 steht fiir das nachfolgende Bev/ickeln eine kom- 
pakte Einheit zur Verfiigung. 

20 Ea hat sich ferner p^ezeigt, daB durch dxe an den Iso- 
lierteilen 1 angefcrmten Abstutzstege 3 die magnetischen 
Streuverluste reduziert werden, so dafi diese Isolier- 
teile zu elner Wirkungsgradverbesserung der elektrischen 
Maschine beitragen. 

4 Patentansprilche 

5 Figuren 
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Zu3 anun enf as sixng 

Isoliervorrichtung fUr ein mlt elner Ring- oder Trominel- 
wlcklung zu bevrlckelndea Blechpaket 

5 

Die Erfindimg tetrifft eine Isoliervorrichtung fUr ein 
mit einer Ring- oder Tronimelwicklung zu bewickelndes 
Blechpaket, das in elnen Gehausemantel einsetzbar und 
in diesem durch am Umfang des Blechpaketes (12) angeord- 

10 nete, radial vorstehende AtstUtzstege (2) getragen ist. 
Urn die Isoliervorrichtung leicht am Blechpaket anbringen 
zu konnen und um das Blechpaket fur den Wickelvorgang 
zusammenzuhalten, wird vorgeachlagen, daB die Isolier- 
vorrichtung aus zwei miteinander verbindbaren, die 

15 Stirnseiten vind den Rilcken des Blechpaketes (12) Uber- 
greifenden, formsteifen Isolierteilen (l) besteht, an 
denen die Abstiitzstege (2) angeformt sind. 
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